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15 Abstract 



The partly overlapping printed products emerging from the printer for example travel 
through the separator and are then transferred to a processor such as folder. At least one 
20 extra conveyor element (1) speed up the conveyance of individual products. The 
conveyor element (2) consists of superimposed conveyor belts. The extra conveyor has 
superimposed roller elements 
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(S) Vorrichtung sowie Verfahren zur Vereinzelung von Druckprodukten 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung sowie ein Ver- 
fahren zur Vereinzelung von Druckprodukten, z. B. Zeitun- 
gen, Prospekte, Zeitschriften etc., mit mindestens einem 
Transportelement 2 zur Beforderung der Druckprodukte, 
wobei eine aus einer Vorbeacbeitungsmaschine, z. B. ei- 
ner Druckmaschine, zugefuhrte Folge sich zumindest teil- 
weise schuppenartig uberdeckender Druckprodukte 15 
die Vereinzelungsvorrichtung durchtauft und dabei in 
eine Folge beabstandeter Druckprodukte 15 zur Einlei- 
tung in eine Nachbearbeitungsmaschine, z. B. eine Falz- 
maschine, uberfuhrt wird. wobei mindestens ein Zusatz- 
transportelement 1 zur gegenuber dem Transportelement 
2 beschleunigten Beforderung einzelner Druckprodukte 
15 vorgesehen ist. 
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Be sch rci bung 

Die Erfindung bctriffl cine Vereinzelungsvorrichtung 1 fur 
Druckproduklc mil den Mcrkmalcn des Oberbegriffs des 
Patcnianspruchs 1 . Fcrner belritTt die Erfindung cin Verfah- 
rcn zur Vercinzclung von Druckprodukien mil den Merkma- 
(en des Oberbegriffs des Patcnianspruchs 12. 

Bcim Ubcrgang von einer Druckniaschinc zur Erzcugung 
von Druckprodukien, z. B. Zeilungcn, Prospcktcn, Zeil- 
schriftcn etc., sollen die von der Druckniaschinc erzeugtcn 
Druckproduklc moglichsi reibungslos und ohne Zeilverlusi 
auf Nachbearbcitungsmaschincn, z. B. Falzniaschinen wei- 
lergeleitct werden. Hicrzu isi es oflinals vorteilhaft, den 
Nachbcarbeilungstnaschinen die Druckproduklc in vercin- 
zclier Form zuzufuhren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, cine Verein- 
zelungsvorrichiung fur Druckprodukte sowie ein Vcrfahren 
zur Vercinzclung von Druckprodukien anzubietcn, iiber 
welche die Druckprodukte reibungslos und ohne Geschwin- 
digkeitsverlust zuverlassig vereinzeU Nachbearbeitungsma- 
schinen zugefiihrt werden. 

Die Erfindung wird fur die Vereinzelungsvorrichtung 
durch die kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 
1 gelost. Vorteilhafte Ausfuhrungsfonnen der Vereinzel- 
ungsvorrichiung werden durch die Unteranspriiche 2-11 
rcalisiert. 

Fur das Verfahren zur Vereinzelung von Druckprodukien 
wird die Erfindung durch den kennzeichnenden Teil des Pa- 
ientanspruchs 12 gelost. Vorteilhafte Verfahrensvarianien 
werden durch die weiteren Patcnianspruchc 1 3-15 rcalisiert. 

In die erfindungsgemaBe Vereinzelungsvorrichtung fur 
Druckprodukte kann eine aus einer Vorbearbeiiungsma- 
schine, z. B. einer Druckniaschinc, stammende sich zumin- 
dest teilwcise schuppenartig uberdeckende Folge von 
Druckprodukten (sog. "Schuppenstrom") dirckt eingelcitei ^ 
werden. 

Uber niindesiens ein Zusatztransporte lenient wird das 
vordersic der Druckprodukte im "Schuppenstrom" erfaBi 
und beschleunigt in der Vereinzelungsvorrichtung weiterbc- 
fordcru so daB ein A b stand zu den folgenden Druckproduk- 40 
ten ent stent und daniit die gewunschte Vereinzelung auftritt. 

Abhangig voni Grad der Beschleunigung, der durch das 
crsie Zusatztransportelement in das erste Druckprodukt des 
"Schuppenslroms" eingeleitet wird, kann das ersie Druck- 
produkt cntweder vollstandig vereinzeU werden oder kann 45 
der Grad der Ubcrdeckung durch nachfolgende Druckpro- 
dukte im "Schuppenstrom" verringert werden. Im letztcrcn 
Fall kann eine vollstandige Vereinzelung durch weiterc Zu- 
satztransportelemente crfolgen. 

Abgesehen von der beschleunigten Bclordcrung durch 50 
das niindesiens cine Zusalziransponelcmcnt wcist die erfin- 
dungsgemaBe Vereinzelungsvorrichtung Transportclemenic 
auf, welche in ihrcr gegenuber dem Zusatziransportelement 
vcrringcrten Geschwindigkeit an den Takt der Vor- Nachbe- 
arbeitungsmaschincn angepaBi sind. 55 

Durch mehrere hinlcreinandcr angeordncte Zusalztrans- 
portclemcnte kann eine schrittweisc Verringcrung des Grads 
der Ubcrdeckung durch nachfolgende Druckprodukte und/ 
oder eine soforlige Vereinzelung mil nachfolgender Ab- 
siandskorrekiur zur nachfolgcndcn (ebenfalls vercinzelten) 60 
Druckprodukten crfolgen. 

Mehrere hinlcreinandcr gcschallcic Transportclemenle 
crlauben cine Vcranderung derTransportgrundgeschwindig- 
keil bcim Durchlauf der Druckproduklc durch die Vereinzel- 
ungsvorrichtung. ^ 

Voricilhafierweise bcsichi das Transporielement aus 
ubereinandcr angeordncien und paarweise korrcspondieren- 
den Transport bandern. zwischen denen die Druckproduklc 
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rcibschlussig erfaBi und befdrdcri werden. 

Ubereinandcr angeordncte (korrespondierendc) Rolien- 
elemcntc, zwischen denen die Druckprodukte rcibschlussig 
erfaBi und beschleunigt werden, bilden voricilhafierweise 
5 das crfindungsgcniaBc Zusatzlransporiclemeni. 

Uber eine Spaltcinsiellung zwischen den jeweiligen 
Transportbandern der Transported me nte oder den Rollcn- 
elcmenten der Zusaiztransportelemente kann der AnprcB- 
druck auf die jewcilige Materialqualitat oder Dickc der 
io Druckproduklc angepaBi werden. 

Voricilhafierweise sind die Rollenclemente der Zusaiz- 
transportelemente guminiert, wodurch die einzeLncn Druck- 
produklc zur Einleiiung der Beschleunigungselementc bc- 
sonders schonend erfaBt werden. 
15 Auf ubereinandcr angeordneten Wcllcn konnen mehrere 
Rollenclemente unter gleichzeitigem Antrieb zur Bildung 
cines Zusatztransporte lemenls angeordnet werden. 

Durch eincn Zahnriemen konnen mehrere Rollencle- 
mente, die ein Zusatziransportelemeni bilden, synchron und 
20 sicher angetrieben werden. 

Wenn die einzelnen Zusatztransportelemente uber ein se- 
parates Anlriebselemenl, insbesondere ein Drehstromservo- 
motor, angetrieben werden, kann der Beginn, das Ende und 
die GroBe der Beschleunigung zur Erfassung und beschleu- 
25 nigtcn Weiterbeforderung einzelner Druckprodukte beson- 
dcrs prazisc und individuell eingestellt werden. 

Um die Proze B para me ter des Zusatztransponelements 
(z. B. Beginn und Ende des Beschleunigungsvorgangs, 
Hone der eingestcllten Geschwindigkeit) exakt einstellen zu 
30 konnen, werden vorteilhafterweise Detektorelemente ver- 
wendet, um den Grad der Uberdeckung der einzelnen 
Druckprodukte im "Schuppenstrom" zu ennitteln bzw. bei 
bcreiis vercinzelten Druckprodukten die Absiande der ein- 
zelnen benachbarten Druckprodukte zu bestimmen und ge- 
gcbenen falls durch nachgeordnete Zusatztransportelemente 
zu korrigieren. 

Zur Ansteuerung der Transportelemente, Zusatztransport- 
elcmente und/oder Detektorelemente dient vorteilhafter- 
weise eine Steucreinhcit der erfindungsgemaBen Vereinzel- 
ungsvorrichtung. Hierdurch konnen die genannten Vorrich- 
tungsclemente in ihrcr Aktivierung aufeinander abgestimmt 
werden. 

Bcim erfindungsgemaBen Verfahren nach Paicntanspruch 
12 ertblgt cine beschleunigte Beforderung einzelner Druck- 
produkte, die somit aus einem "Schuppenstrom" herausge- 
Losi bzw. "hcrausgerissen" werden, um danach beabstandet 
(also vereinzelt) gegenuber nachfolgenden Druckprodukien 
angeordnet werden zu konnen. 

In einer vorteilhaften Verfahrensvariante werden Signal- 
datcn der Vereinzelungsvorrichtung (z. B. der Grad der 
Ubcrdeckung der einzelnen Druckprodukte im "Schuppen- 
strom" sowie die Abstande bereits vereinzelter Druckpro- 
duklc) erfaBi. Diese Signaldatcn werden dazu verwendct, 
die einzelnen Elementc der Vereinzelungsvorrichtung (ins- 
besondere die Zusatztransportelemente) entsprcchend zum 
passe nden Zeitpunki zu aktivieren. um das gewiinschte Ver- 
einzelungscrgcbnis zu errcichen. 

Falls z. B. der ermitteltc Abstand zwischen bereits am 
vercinzelten Druckprodukt fur eine Weiterbcarbcitung in ei- 
ner Nachbearbeiiungsmaschine noch zu gering ist, kann auf- 
grund diescr ermittelten Intbnnation durch ein nachfolgcn- 
des Zusaizlransportelement noch cine weiiere Beschleuni- 
gung der einzelnen Druckprodukte crfolgen, wodurch sich 
der Abstand zum benachbarten Druckprodukl auf den gc- 
wunschien Wen vcrgroBcrt. 

Im Wegc der Einzelansteucrung einzelner Besiandicile 
der Vereinzclungsvorrichiung (insbesondere der Zusaiz- 
iransporiclemenie und der 'IVansporiclenicnic ) kann eine 
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Takianpassung der Transportgcschwindigkeit an bcnach- 
bane Vor-/Nachbearbcitungsmaschinen sowic einc ge- 
wiinschte Bcabstandung bci dcr Vereinzclung von Druck- 
produkien on- und zciigenau cingcstcllt werden. 

Die Erfindung ist anhand eincs Ausfuhrungsbcispicls in 
den Zcichnungsfigurcn nahcr crLautcrl. Es zeigen: 

Fig. 1 cine Scitcnansicht der crfindungsgcmaBcn Verein- 
zelungsvorrichtung, 

Fig. 2 einc Vorderansicht dcr Vereinzelungsvorrichlung, 

Fig. 3 einc Draufsichl der Vereinzelungsvorrichtung so- 
wic 

Fig. 4 cine TeilschnitLansichl des Zusatztransportele- 
inents. 

Nach Fig. 1 wird die Vereinzelungsvorrichlung in Zu- 
fuhrrichiung 11 von einer Vorbearbcitungsniaschine, z. B. 
einer (nicht abgebildeten) Druckmaschine, mil Druckpro- 
dukten belicfcrt, wobci ubcr mindestens ein Niederhalierrad 
18, das im vvesentlichen mil scinem Eigengewicht auf den 
Druckprodukien aufliegt, sichergestellt wird, das jeweils nur 
das erste der ubereinanderliegenden Druckprodukte durch 
die Zusatztransportelemenle 1 vereinzelt wird. Diese durch- 
laufen die Vereinzelungsvorrichtung nach Fig. 1 und werden 
in Abfuhrrichtung 12 einer Nachbearbeitungsinaschine, 
z. B. einer (nichl abgebildeten) Falzinaschine, in vereinzel- 
ter Form zugefuhrt. 

Die Vereinzelungsvorrichlung nach Fig. 1 weist Detek- 
toreleiucnte 10 auf, um den Grad der Uberdeckung der zu- 
gefuhrten Druckprodukte bzw. den Abstand benachbarter 
bereiis vercinzelier Druckprodukte feststellen zu konnen 
und deincntsprechcnd die Zusatztransporteleniente 1 und 
die Transported me rite 2 ansteuern zu konnen. Femer kann 
iiber die Anordnung der Detektorelemente 10 tesigestellt 
werden, ob eine voraus- oder nacheilendc Liicke zwischen 
den Druckprodukien besteht. Die Transportelemenle 2 wer- 
den iiber Aniricbselemcntc 3 und die Zusatzlransportele- 
mente 1 iiber Antriebsclemenie 9 betrieben. 

Im Spall 6 nach Fig. 2 werden die Druckprodukte sowohl 
von den mil langsamer Gcschwindigkeit laufenden Trans- 
poribandern 4 der Transportelemente 2 als auch durch die 
Rollenelemcnte 5 der Zusatztransportelemenle 1 erfaBt. 

Durch die Rollenclemente 5 werden einzelnc Druckpro- 
dukte 15 bcschlcunigl und aus der Folge sich zumindest teil- 
weise iibcrlappcnder Druckprodukte 14 (also dem "Schup- 
penstrom") hcrausgclost bzw. "herausgerissen", um nach 
Fig. 3 in vereinzelte Druckprodukte 15 ubcrgefuhrt zu wer- 
den. Durch die Einwirkung der Niederhalterrader 18 wird 
jeweils nur das erste Druckprodukt 15 aus der Folge von 
Druckproduktcn 14 herausgelost. 

Die Deteklorelemenle 10 er mi tie In den Grad der Uber- 
deckung bzw. den Abstand benachbarter Druckprodukte 15. 
Falls noch cine AbstandsvergroBcrung erforderlich isl, er- 
folgt cine entsprechende Betatigung der Antriebselcmente 9 
der Zusatztransporiclcmente I, wodurch ubcrdie Rollcnele- 
mente 5 das jcweiligc erfaBtc Druckprodukt 15 nochmals 
gegenuber dem nachfolgcnden Druckprodukt 15 bcabstan- 
dct angeordnei wird. 

Nach Eingreifcn <lcr Rollenelemcnte 5 der Zusatztrans- 
ponelcmentc I werden die Druckprodukte 15 durch die mil 
langsaincrcr Gcschwindigkeit laufenden Transport bander 4 
durch die Vereinzelungsvorrichlung hindurch befordert und 
gegcbencnfalls unter Leitung dcr Seitenfiihrungen 16 der 
Nachbearbeitungsinaschine (nicht abgebildct) zugefuhrt. 

Obereine nichl abgebildete Sieucreinheiierfolgl eine Ko- 
ordi nation der Zusatztransportelemenle I, Transporielc- 
mente 2 sowie Deiektorelemente 10 hinsichliich des Zcil- 
punkis und Umfangs ihrer Aktivierung. 

Ein beispielhafter Aulbau eines Zusatztransporielcnients 
1 geht aus Fi^. 4 hcrvor. Die Wellen 7 mil den reibschliissig 



das Druckprodukt 15 zur beschleunigten Foribcwegung cr- 
fassenden Rollcnclcmenlcn 5 sind in Lagcrelemcnten 17 
aufgenommen und werden iiber den Zahnriemen 8 durch 
das Antricbselenicnt 9 bewegt. 

5 Das Dctektorelement 10, das z. B. als Lichliaster, Foto- 
eleineni oder induktiver Sensor ausgebildet scin kann, cr- . 
mittclt die Lage dcr Druckprodukte 15 zueinander ubcr die 
Ansprechzeitpunktc des Dctektorelemenis 10 sowie die Ge- 
schwindigkeit dcr Transport bander 4 des Trans port elements 

to 2. 

Daraufhin wird zum passenden 5^eitpunki das Antricbs- 
elemcnt 9 impulsartig oder kontinuierlich aktiviert, um das 
Druckprodukt 15 aus der Folge 14 von Druckprodukien zu 
vereinzeln und gcgebcncnfalls den Abstand zwischen be- 
15 reils vereinzeltcn Druckprodukien 15 zu veraroBern. 

Bezugszcichcn lisle 

I Zusatztransportelemeni 
20 2 Tran spor tele men t 

3 Antriebselement 

4 Transportband 

5 Rollenelement 

6 Spalt 
25 7 Welle 

8 Zahnriemen 

9 Antriebselement 

10 Detektorelement 

II Zufiihrricluung 
30 12 Abfuhrrichtung 

13 Aniriebselemcnt 

14 Folge von Druckprodukien 

15 Druckprodukt 

16 Seitenfuhrung 
35 17 Lagerelemeni 

18 Niederhalierrad 

Patcntanspruche 

40 1. Vereinzelungsvorrichtung fur Druckprodukte, z. B. 

Zeitungen, Prospekte, Zeitschriften etc., mil minde- 
stens eincm Transportelement zur Beforderung der 
Druckprodukte, wobei eine aus einer Vorbearbeitungs- 
maschinc, z. B. einer Druckmaschine, zugef uhrte 

45 Folge sich zumindest teilweise schuppenartig uberdek- 
kender Druckprodukte die Vereinzelungsvorrichtung 
durchlauft und dabei in eine Folge beabstandeter 
Druckprodukte zur Einleitung in eine Nachbearbei- 
tungsinaschine, z. B. einc Falzinaschine, uberfuhrt 

50 wird, dadurch gekennzeichnet, da3 mindestens ein 
Zusatztransportelemcnt (1) zur gegenuber dem Trans- 
porte lenient (2) beschleunigten Beforderung einzclner 
Druckprodukte vorgeschen ist. 

2. Vereinzelungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
55 durch gekennzeichnet, daB mehrcre hintereinandcr an- 

geordnete Zusatzlransportelemente (1) und/oder Trans- 
ported men te (2) vorgeschen sind. 

3. Vereinzelungsvorrichlung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Transportelement (2) 

60 ii herein an der angeordnete Transport bander (4a, 4b) 

aut weist. zwischen denen die reibschliissig crfaBten 
Druckprodukle betorderl werden. 

4. Vereinzelungsvorrichtung nach eine in dcr Ansprii- 
che 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB das Zusatztrans- 

65 porte lenient (1) ubereinander angeordnete Rollcnele- 

menie (5a, 5b) aufweisi, zwischen denen die Druckpro- 
dukle befordert werden. 

5. Vereinzelungsvorrichtung nach Anspruch 3 <xlcr 4, 
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dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den Transport- 
bandern (4a, 4b) und/oder den Rollenelcmentcn (5a, 
5b) ein einstellbarcr Spall (6) vorgesehen isi. 

6. Vereinzelungsvorrichtung nach Anspruch 4 odcr 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das die Rolleneleiuente 5 
(5a, 5b) gumniiert sind. 

7. Vereinzelungsvorrichtung nach cinem der Ansprii- 
che 4-6, dadurch gekennzeichnet, daB die Rollencle- 
menle (5a, 5b) eines Zusaiztransportclemcnts (I) auf 
ubercinander angeordneten Wcllcn (7) angebrachl sind. to 

8. Vereinzelungsvorrichtung nach cinem der Ansprii- 
che 4-7, dadurch gekennzeichnet, daB das Zusatztxans- 
portelemenl (1) cinen Zahnriemen (8) zuni Antrieb der 
Rollenelemente (5a, 5b) aufweisl. 

9. Vereinzelungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 15 
che 1-8, dadurch gekennzeichnet, daB das Zusatztxans- 
portelement (1) ein separates Antriebselement (9), ins- 
be so ndere einen Drehstrom servomotor, aufweist 

10. Vereinzelungsvorrichtung nach cinem der Ansprti- 
che 1-9, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein 20 
Deteklorelement (10) zur Erfassung von Signaldaten, 
insbesondere zur Erfassung des Grades der Uberdek- 
kung der sich schuppenartig uberdeckenden einzelnen 
Druckprodukie und/oder des Abstandes zwischen (be- 
reits) vereinzelten Druckprodukten vorgesehen ist. 25 

1 1. Vereinzelungsvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1-10, dadurch gekennzeichnet, daB eine Steuerein- 
heit zur Ansteuerung des Zusatztransportelemcnts (1), 
des Transportelements (2) und/oder des Detektorele- 
ment s (10) vorgesehen ist. 30 

12. Verfahren zur Vercinzelung von Druckprodukten, 
z. B. Zcitungen, Prospekten, Zeitschriften etc., zur A n- 
wendung in einer Vereinzelungsvorrichtung fur Druck- 
produkie, insbesondere in einer Vereinzelungsvorrich- 
tung nach einem der Anspriiche 1-11. wobei eine einer 35 
Vorbearbeitungsmaschine, z. B. einer Druckmaschine, 
zugefuhrte Folge sich zumindest teilweise schuppenar- 
tig uberdeckender Druckprodukte die Vereinzelungs- 
vorrichtung durchlauft und dabei in eine Folge beab- 
standeter Druckprodukte zur Einlcitung in eine Nach- 40 
bearbeitungsmaschine, z. B. eine Falzmaschine, uber- 
fuhrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB einzelne 
Druckprodukte durch beschleunigte Beforderung beab- 
standet gegenuber nachfolgenden Druckprodukten an- 
geordnet werden. 45 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB Signaldaten erfaBt werden insbesondere 
der Grad der Uberdeekung der sich schuppenartig 
uberdeckenden einzelnen Druckprodukte und/oder der 
Abstand zwischen (bercils) vereinzelten Druckproduk- 50 
ten. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ermitlcllen Signaldaten zur Einstel- 
lung von ProzeBparametcrn des Verfahrens (z. B. zur 
Grundtransportgeschwindigkcil, zuni Grad der Be- 55 
schleunigung etc.) dicnen. 

15. Verfahren nach cinem der Anspriiche 12-14, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Froze Bparamcter fur je- 
des einzelne Zusatziransportelemcni und/oder Trans- 
portelemcnt individucll e ingest el It werden. 60 
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